DIGIMEC AUTOMATIZACAO INDUSTRIAL LTDA.
Rua Saparas, 196 - Sao Paulo - SP - 04255-110 - tel +55 11 2969-1600 - fax +55 11 2946-5220 - www.digimec.com.br

DIAGRAMA DE LIGACAO

AJUSTES
{r ‘ & .
Tempo  Sensibilidade
Engher JUMPER
@E < OPCAO

Esvaziar

ALIMENTAGAO

SENSORES BORNE N2 | N3
Seguranca TENSAO | 24Vea | 48Vea
@ TENSAO [ 110Vca | 220Vca
REfe'é“Eia@ @'"’e"“" TENSAO | 220Voa | 380Vea
@ TENSAQ [ 220Vca | 440Vca
Superior
Alimentagdo Bomba Seguranga
38 L]

Nota : O conector, onde sdo ligados a alimentacdo e as saidas dos relés, é extraivel , podendo ser retirado para facilitar as conexdes elétricas.

DIMENSOES ()

133.5

Posigéo para fixag&o dos
Eletrodos Hastes SNK

CHAVE

7/8"
(22.22MM)

152.0

Cabegote Aluminio
CHAVE

2
- (50.8MM)

=
o
I

1 1/2"BSP ——J L,

A Sonda de Nivel é fomecida sem o "Eletrodo Haste SNK" , o mesmo
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Mi-KPNA - 04.12 / 04.12: Devido as constantes evolugdes tecnoldgicas, a Digimec reserva-se o direito de alterar qualquer informagao técnica sem prévio aviso.
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MANUAL DE INSTRUQ()ES
Sensores de nivel condutivos tipos KPN-A e KPN-N

INTRODUCAO

Os sensores de nivel condutivos tipos “KPN-A” e “"KPN-N", foram desenvolvidos pela
DIGIMEC para simplificar as instalagdes de monitoramento de nivel, reunindo em um s6 bloco
o sensoriamento e o comando do nivel de reservatorios. Com a eletrénica montada em robus-
tos cabecotes em Aluminio (KPN-A) ou em Nylon (KPN-N), hermeticamente fechados, e as
hastes de sensoriamento em aco inox, séo fixados diretamente no topo de reservatorios por
meio de um niple de aco inox, rosca 1 1/2 “ BSP.

FUNCIONAMENTO

0 principio de funcionamento é condutivo e transmitido pelo préprio liquido por meio dos eletrodos nele inseridos, os
quais irdo atuar no comando de relés que determinam se a acdo requerida sera enchimento ou esvaziamento. Estas acdes
sdo selecionadas por meio de uma simples “JUMP” e a atuagdo do relé é sinalizada por LED indicativo. Relé energizado
LED aceso. A sensibilidade é ajustavel por meio de um trimpot, assim como o tempo de funcionamento da bomba. Este
tempo é contado apds cessar o comando dado pelos eletrodos. Para aplicagdes especificas esta disponivel um eletrodo e
seu respectivo relé, sinalizado por LED, (SEG.) e denominado “seguranca” (ESEG.). Sua atuacdo é em relagdo ao eletrodo
de referéncia (ER) e independe dos demais eletrodos.

APLICACOES

B Funcao Enchimento: Caixa d'agua. Usar trés eletrodos sendo um de nivel minima (El), um de nivel maximo (ES) e
um de referencia (ER). Ajustar a "JUMP" de operacao para a funcdo “enchimento” ENCH. Pino central mais o pino da
direita. Ao energizar o aparelho o relé bomba sera energizado, acendendo o LED BOMBA e o nivel comeca a subir. Ao atin-
gir o eletrodo superior (nivel maximo) uma temporizacao (T), definida pelo trimpot de ajuste de tempo é iniciada e uma
vez decorrido este tempo a bomba é desligada. O LED BOMBA se apaga. Havendo consumo, o nivel tende a baixar, desco-
brindo o eletrodo superior. Continuara baixando até descobrir o eletrodo inferior (nivel minimo), quando entéo vai acionar
novamente o relé, religando a bomba. E assim sucessivamente.

M Funcao Esvaziamento: Poco Artesiano, Esvaziamento de um reservatério. Usar trés eletrodos sendo um de nivel
minimo (El), um de nivel maximo (ES). Posicionar a”JUMP" de operacdo para a fungdo "“esvaziamento” ESV. Pino central
mais o pino da esquerda. Ao energizar o aparelho o relé da bomba sera energizado, acendendo o LED BOMBA e o nivel
comegara a baixar. Ao descobrir o eletrodo inferior (El) (nivel minimo), uma temporizagdo, definida pelo trimpot de ajuste
de tempo é iniciada e uma vez decorrido este tempo a bomba é desligada. S6 voltara a ligar quando o nivel cobrir o eletro-
do superior (ES) (nivel maximo). E assim sucessivamente.

Il Controle de nivel de caldeira: Para aplicar esta fun¢do o “JUMP" de funcionamento tem que estar na posicdo
“enchimento” ENCH. O controle de nivel serd entdo como descrito em caixa d'agua. Entretanto, para esta aplicagdo é
imprescindivel o uso do eletrodo ESEG o qual estd interligado com o relé também chamado “seguranca”. Este eletrodo
tem que estar posicionado atingindo a profundidade maxima do reservatorio da caldeira. O liquido em contato com este
eletrodo e a referéncia faz com que o relé fique energizado e sinalizado pelo LED “SEG" aceso. Caso faltar agua no reser-
vatdrio este relé sera desenergizado, podendo Interromper o funcionamento da caldeira.



DIAGRAMAS DE FUNCIONAMENTO
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0S ELETRODOS SNK

Estes eletrodos sao fornecidos separadamente com comprimentos multiplos de 50 mm (50, 100, 150, 200... mm) e de
acordo com as dimensdes do reservatorio a monitorar. Sao fabricados em aco inox 303, didmetro 6,35 mm e rosca M-5
para fixacdo em suas entradas respectivas, na base do niple principal. O de maior comprimento sera o eletrodo de refe-
réncia (ER), e o menor o superior (ES). O inferior (El) deve ser menor que o eletrodo de referéncia. Se a aplicagao for para
caldeiras a extremidade do eletrodo seguranca (ESEG) deve ficar entre o eletrodo de referéncia e o inferior.

ATENCAO: Nao troque a posicio dos eletrodos, caso contrério o aparelho ndo funciona. Identifique a posicdo de cada
eletrodo, pelos quatro parafusos situados no centro da placa eletrdnica, ou pelo desenho dimensional anexo.

Quando o reservatorio for metalico o (ER) eletrodo referéncia pode ser dispensado, devendo-se conectar um cabo de li-
gagdo da carcaga do reservatorio ao parafuso de conexao com o (ER) na placa eletrdnica do aparelho. Para facilitar esta
conexao utilize a entrada do conector prensa cabo por onde serdo passados os demais cabos de ligacao.
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AJUSTE DA SENSIBILIDADE E DO TEMPO DE RETARDO

Sendo o principio de funcionamento deste aparelho o da “Condutibilidade dos liquidos”, ha circulagdo de corrente entre
os eletrodos quando estes estdo em contato com o liquido. Se um deles estiver descoberto, a corrente deixa de circular,
detectando-se desta forma se o nivel esta subindo ou descendo, dependendo da posicdo do eletrodo no reservatdrio e da
fungdo escolhida, enchimento ou esvaziamento.

B Assim, para o bom desempenho do aparelho deve-se ajustar a sensibilidade dos eletrodos em relagao ao liquido.

M Este ajuste deve ser sempre feito com o “JUMP" de operacdo na fungdo “ESV.”
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M Girar totalmente os trimpots de ajuste de sensibilidade e de tempo no sentido anti-horario.

I Com o aparelho no local de trabalho, todos os eletrodos devem estar imersos no liquido.

M Energizar o aparelho. O LED verde ALIM. acende. Os LEDs SEG. e BOMBA estdo apagados.

M Girar lentamente o trimpot SENS. no sentido horario. O LED SEG. acende e assim fica (SOMENTE COM ELETRODO
SEGURANCA PRESENTE).

M O relé da saida SEGUR. esté energizado. Continue girando até que o LED “BOMBA”" acenda e fique aceso. O motor da
bomba esta ligado esvaziando o reservatdrio. Ajuste efetuado.

I Se a funggo for “ENCH." enchimento, faga o ajuste inicialmente pela fungdo “ESV" esvaziamento e apds o ajuste, com
o aparelho desligado mude a “JUMP" para a funcdo “ENCH.” e em seguida religue o aparelho. Os LEDs “ALIM."” e "SEG."”
acendem. Tao logo o liquido descubra os eletrodos superior (Es) e inferior (Ei) 0 motor da bomba sera religado para encher
o reservatorio.

Para garantir que o eletrodo seja efetivamente coberto ou descoberto pelo liquido, ajuste o trimpot TEMPO para que o
motor da bomba retarde seu desligamento. Gire o trimpot no sentido horario. Em seu curso méaximo o tempo é de 30 seg.

DADOS TECNICOS

Alimentacao

Frequéncia

Eletrodos "SNK"

Tensao nos Eletrodos "SNK"
Corrente maxima nos eletrodos "SNK"
Ajuste de sensibilidade ajustavel
Consumo maximo

Saida

Retardo desligamento saida bomba
Material dos contatos

Vida atil dos contatos

Temperatura de trabalho
Temperatura de armazenamento
Umidade relativa de trabalho

Grau de protecdo da caixa

Grau de protecao nos terminais
Capacidade dos terminais

Parafuso dos terminais
Rosca do prensa cabo
Fixacao

Tipo de caixa KPN-A
Tipo de caixa KPN-N

24/48 ou 110/ 220 ou 220 / 380 ou 220 / 440 Vca (especificar)
50 - 60 Hz

Removiveis - Aco Inoxidavel 303

24 Vcc

+ TmA

0 a 100 KOhm

5VA (Aproximadamente)

2 relés reversiveis - 5 Amp 250Vac Max. carga resistiva
Ajustavel 0,3 a 30 seg.

AgCdo

Mecanica 10.000.000 operagdes | Elétrica 1.000.000 operagdes
0a50°C

-10 a 60°

20 a 90% sem condensacao

IP-65

IP-20

Fio 2,5mm?
Cabo com Terminal 2,5mm?
Condutor Solido 2,5mm?
Torque de Aperto 0,5a0,6 Nm
M3

1/2" BSP

Rosca ao Processo - niple 1 1/2" BSP

Cabecote em Aluminio - Tampa Rosqueavel - Cor Prata
Cabecote em Nylon - Tampa Rosqueavel - Cor Azul



